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006MALOWANIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACJI

1.1.Przedmiot i zakres robét

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich w ramach przebudowy kamienicy
przy ul. 11 Listopada 20/ul. Ks. Stanistawa Stojatowskiego 9 w Bielsku-Biatej w
ramach remontu konserwatorskiego.

1.2. Zakres specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie prace zwigzanie z malowaniem $cian.
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robdét:

- przygotowanie podioza — (czyszczenie, odttuszczanie),

- malowanie $cian,

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdélne dotyczgce wtasciwosci materiatéw i wyrobéw

Zastosowane materialy powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki
bezpieczenstwa "B", atesty zgodne z Polskimi Normami oraz prawem budowlanym.
Materiaty powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowg i opisem technicznym.

2.2. Rodzaje materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdbw i ich rodzaju podano w Ogdlnej
Specyfikacji Techniczne;j.

2.3. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesSciami wody, tworzacg jednolitg
mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.5. Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien byé cieczg oleistg o =zabarwieniu od zéltego do
ciemnobrazowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;j.

2.6. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb
powinny odpowiadaé normom panstwowym Ilub mie¢ cechy techniczne zgodne
z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.7. Farby budowlane gotowe

2.7.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.7.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
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Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu

i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

2.7.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6—8 m2/dm3,

— czas schnigcia — 12 h.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

— wydajnos¢ — 6—10 m2/dm3.

2.7.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, fazienka,
pomieszczenia piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgog,

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzyboéw plesniowych,

- duza sita krycia,

- zapewnia prawidtowe ,oddychanie” $cian,

- odporna na zmywanie.

Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania $cian
w pomieszczeniach szczegblnie narazonych na rozwdj grzybow ples$niowych.

2.7.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwdch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie
na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na
nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie ha mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie
charakteryzowac nastepujgcymi parametrami:

- klasa | i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajno$¢ na poziomie 10—15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,

- nie z6kknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnosé do podtoza,

- nie kapigca.

2.8. Srodki gruntujace

2.8.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powioki malarskiej.

2.8.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowacé rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.9. Folia malarska

Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét budowlanych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonanych robét.
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3.2. Sprzet do wykonywania robét
Watek lub pedzel malarski, folia, tasma malarska.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie
wptynie niekorzystnie na stan i jako$¢ transportowanych materiatébw. Cement i wapno
nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Emulsje gruntujgcg i farby
nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podczas wykonywania robét przy niniejszym projekcie nalezy
stosowacwspodtczesne technologie do zabezpieczenia elewacji od czynnikéw
zewnetrznych, w tym farby o wiasciwosciach hydrofobowych.

W ramach niniejszego projektu przewidziano w szczegolnosci:

- malowanie i gruntowanie elewacji farbg silikonowg o obnizonej przyczepnosci
brudu,

- malowanie i gruntowanie scian wewnetrznych farbg krzemianowg wewnetrzna.

5.2. Ogdlne zasady wykonania robét

Stare, zagrzybione powiloki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem s$rodka
dezynfekujacego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcja zamieszczong na
opakowaniu tego srodka). Oczy$¢ za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne
ubytki i spekania uzupetnij odpowiednig zaprawa.

Nastegpnie ponownie zabezpiecz podioze $rodkiem dezynfekujacym. Umytg
powierzchnie maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkéw przed
przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podiozy. Nowe tynki muszg by¢é wysezonowane, rowne, wolne od pylu i
zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrob doktadnie wymieszaj. W razie

potrzeby rozciencz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie
moze odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg
w postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby
nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do
osiggniecia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna byé doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.
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PrzemroZenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po
3-4 tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byg¢,
naprawione przez wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienna.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw,
naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkiadowe;.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe
emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma byé wykonana powioka lecz
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé
pokostem.

5.2.3. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.4. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie
gruntoszpachléwkg epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé poditoze, bez przeswitow,
plam i odpryskéw.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu
Srodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierbw olejnych i syntetycznych powinny mieé barwe
jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plami zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy
malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w
réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjq kosztorysowg i zmianami w dokumentacji
powykonawczej,

- jako$¢ zastosowanych materiatow i wyrobow

- przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys,
uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spéjne na catej
powierzchni,

- grubos$¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powltoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekow i rys,

56



- wykonczenie powloki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami — nie
malowanymi, miejscami przejs¢ koloréw muszg tworzy¢ linie prosta,

- kohcowy efekt prac malarskich.

Naniesione powloki muszg posiada¢ jednolita barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierbwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za
wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢
wykonane powtoki cze$ciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT ,

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robot

Ogoélne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w Ogoéinej Specyfikacji
Technicznej.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajagcg zakres prac wykonywanych w
ramachposzczegélnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej
przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkga obmiarowg robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera oraz sprawdzonych w naturze.

7.3. Malowanie $cian

Malowanie $cian nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle scian surowych. Wysoko$¢ mierzy
sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robo6t podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkédw zaprawg cementowo-wapienng do roboét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podloze powinno byé przygotowane
zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po diluzszym czasie od jego wykonania, nalezy poditoze przed gruntowaniem
oczyscic.

8.2. Odbidr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powitok malarskich polegajace na
stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w
stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powitok o dobrej, jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podifoza polegajgce na prébie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrag migkka szczotka lub
szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlinych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych
ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podiozy,

- zabezpieczenie obszaru robét (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni
Scian,

- usuniecie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem
i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Terminy ogolne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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|
007 SCHODY

1. PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych renowacjg wewnetrznych lastrykowych schodow, poprzez
ich oczyszczenie, przy schodach drewnianych nalezy wymieni¢ uszkodzone
elementy drewniane stopni i podstopnic oraz pochwytéw drewnianych,wszystkie
elementy nalezy wycyklinowaé¢ i pomalowaé¢ lakierami do drewna, w ramach
przebudowy kamienicy przy ul. 11 Listopada 20/ul. Ks. Stanistawa Stojatowskiego 9
w Bielsku-Biatej w ramach remontu konserwatorskiego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

2. Materiaty
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w
Ogodlnej ST.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OgolnejST.

Wykonawca przystepujgacy do wykonania robdét powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wibrator powierzchniowy,

- pita do ciecia kostki.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OgélnejST.

5. Wykonanie robét
Ogélne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej ST.

6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w OgolnejST.

7. Obmiar robét

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w:

- specyfikacji technicznej Ogolnej ST,

- zatozeniach ogélnych katalogdéw naktadéw rzeczowych.

7.2. Obmiar robét - szczegotowe zasady
Szczegbtowe zasady przedmiaru podane sg;
- w szczegobtowych zatozeniach katalogdw naktadow rzeczowych.

8. Odbioér robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w OgolnejST.

9. Podstawa ptatnosci
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Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w OgoinejST.

10. Przepisy zwigzane
Ogodlne przepisy zwigzane z wykonaniem rob6t podano w OgoinejST.
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008 Stolarka drzwiowa i okienna

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z zaktadaniem stolarki drewniane;j
w ramach przebudowy kamienicy przy ul. 11 Listopada 20/ul. Ks. Stanistawa
Stojatowskiego 9 w Bielsku-Biatej w ramach remontu konserwatorskiego.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
- dostawa materiatow,

- montaz stolarki drzwiowej i okiennej nowoprojektowane;j,

- renowacja i konserwacja stolarki drzwiowej i okiennej istniejacej,

- drobne prace wykonczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami i Ogélng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogb6lne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogoélnej
Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z
montazem drzwi wewnetrznych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$é
Z umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wszelkie roboty zwigzane z renowacja stolarki okiennej i drzwiowej polegajg gtéwnie
na poprawie stanu istniejgcego,nawigzujac stylistyka i wystrojem do wnetrz, poprzez
ozdobne okucia,szyby, mosiezne klamki, szprosy wiedenskie.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdinej
Specyfikacji Technicznej.

2.2. Drzwi wewnetrzne

- Skrzydta drzwiowe plytowe wewnetrzne petne, jednoskrzydiowe, fabrycznie
wykonczone - klamka, okucia;

- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne petne, jednoskrzydiowe, w dolnej czesci
skrzydta otwér na kratke wentylacyjna, fabrycznie wykonczone;
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- Oscieznice na petng grubos$¢ muru wraz z opaska o szerokosci 10 cm w kolorze
drzwi;
- Materiaty pomocnicze: kotwy elastyczne, silikon, pianka.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowa¢ s$rodkami transportu do przewozu materiatow,
drobnym sprzetem potrzebnym do montazu i demontazu drzwi.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji
Technicznej.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich
ochrong przed uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wplywem czynnikow
atmosferycznych oraz przesunigciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie
elementy przewidziane normg Ilub projektem indywidualnym. Okucia nie
zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem
przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogblne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki sg prawidlowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane,
zanieczyszczone),

- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.

5.3. Przygotowanie osciezy

Oscieza muszg by¢ wykonane doktadnie w pionie, a progi i nadproza w poziomie.
Brak prostokatnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie o$ciezy muszg miec
zatartg zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione.

Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki

5.4.1. Do montazu stolarki mozna przystapi¢ w tych czesciach budynku, ktére sg
wysuszone i zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

5.4.2. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem os$cieznice
nalezy umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w plaszczyznie oraz
zamocowaé mechanicznie do osciezy.
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5.4.3. Szczeliny pomiedzy osciezami i o$cieznicami wypetni¢ piankg poliuretanowa,
ktérej nadmiar po wyschnigciu nalezy usung¢ lub kitem trwale plastycznym.

5.4.4. Oscieznice drzwiowa mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych
w osciezu.

5.4.5. Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowaé i uzbroi¢c w okucia.
Zabezpieczenia elementéw okiennych i drzwiowych usung¢ po zakonczeniu
wszystkich prac wykonczeniowych.

5.4.6. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢é przed uszkodzeniem oraz
zabrudzeniem — do czasu zakonczenia prac budowlanych.

5.4.7. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3 mm.

5.4.8. Roznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.4.9. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
5.4.10. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Luzy miedzy skrzydtami +2.

Miedzy skrzydtami a o$cieznicg —1.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogélnej Specyfikaciji Techniczne;.
Badania w czasie prowadzenia robo6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezaco, w miare postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow
i zgodnosci wykonywanych robét z kosztorysem i wymaganiami ST.
W szczegolnosci obejmuja;
badanie dostaw i jako$ci materiatéw,
kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),
kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,
kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegbtow
konstrukcyjnych,

e sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich

funkcjonowania,

e ocene estetyki wykonanych robot.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
Zasady kontroli jako$ci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
drzwiowej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogodlne zasady dokonywania obmiarédw robo6t podano w Ogoélnej Specyfikacji
Technicznej.

Podstawa dokonywania obmiaréw, okre$lajacg zakres prac wykonywanych w
ramach poszczegoélnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej
przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowsg jest szt. montowanych drzwi.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robét podano w Ogoéinej Specyfikaciji Techniczne;.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréow robét i dokonywania pfatnos$ci podano w Ogodlnej
Specyfikacji Technicznej. Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegoinych
pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres
czynno$ci objetych ceng okreslony

jest wich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- osadzenie elementow w otworach, osadzenie i regulacje skrzydet,

- montaz okué, samozamykaczy

- dopasowanie i wyregulowanie.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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009LICOWANIE SCIAN PLYTKAMI

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczacewykonania
i odbioru okfadzin wewnetrznych,przewidzianych do  wykonania w
ramachprzebudowy kamienicy przy ul. 11 Listopada 20/ul. Ks. Stanistawa
Stojatowskiego 9 w Bielsku-Biatej w ramach remontu konserwatorskiego.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowyprzy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejsze;j specyfikaciji obejmujg  wszystkie
czynnosciumozliwiajgce licowania Scian ptytkami.

Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykohczeniem
oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- przygotowania podtoza pod okfadziny $cienne,

- obtozenie $cian ptytkami ceramicznymi,

Powyzszy  wykaz  obejmuje  zakres rob6t  podstawowych. Oferent
powinienprzewidzie¢

i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacjiwymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami
polskimi

i europejskimi oraz z Ogdélng ST.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do
zaakceptowaniaharmonogram robét, wykaz materialow, urzgdzen i technologii
stosowanych przywykonywaniu rob6t okreslonych umowa. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny zajako$é¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
kosztorysowa, OST orazpoleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne.

Ogdélne wymagania stawiane materialtom podano w Ogodlnej Specyfikaciji
Technicznej.

2.2. Phyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujagcym normom:

- Glazura 3-4 wg. skali MOSHA; nasigkliwos¢ 18;

- Terakota 5 wg. skali MOSHA,; nasigkliwos¢ &lt;3;Scieranosc II-1V
- Panele $cienne wewnetrzne. np.: Delta bez Pb;

- Piyta oktadzinowa Fermacell.

- Tapeta z widkna szklanego

2.3. Listwa wykanczajgca

Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury

2.4. Klej do ptytek
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Kleje do mocowania piytek ceramicznych muszg spetia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 |ub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.5. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowa wodoodporna.

2.6. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie nanoszony,
zdodatkiem srodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.

2.7. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- Srodki ochrony plytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- sSrodki do konserwaciji oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania stawiane sprzetowi podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykfadzin i okfadzin

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowg elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12
mmdo rozprowadzania kompozyc;ji klejacych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elekiryczna oraz pojemniki
doprzygotowania kompozyciji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

3.3. Wymagania szczegoétowe

Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujacym sprzetem:

- §rodkami transportu do przewozu materiatéw,

- drobny sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w Ogodlnej Specyfikacji
Techniczne;.

4.2. Wymagania szczegbtowe

Transport materialtdbw do wykonania okitadzin nie wymaga specjalnych $rodkow
iurzadzen. Zaleca sie uzywacC do transportu samochoddw pokrytych plandekami
lubzamknigtych.

W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty wsposéb
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych iloSci materiatbwzalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunkutadunku urzadzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatdbw podtogowych nabudowie musi byé w
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pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przedopadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogodine warunki wykonania robét podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.
Temperatura w pomieszczeniach,w ktérych wykonuje sie oktadziny z plytek
ceramicznych nie powinna byénizsza niz 5°C.

Do wykonywania oktadzin wewnetrznych mozna przystapic¢ dopiero po:

- wykonaniu scianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna byé ona nalezycie zabezpieczona,
zatozeniu instalacji i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewoddéw instalacyjnych.

5.2. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Podlozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych
mogaby¢:

- §ciany betonowe;

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych;

- piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot  oktadzinowych nalezy  sprawdzi¢
prawidtowoséprzygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny byé czyste,
odpylone,pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow,
pekniec¢ iubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie
irbwne.

W przypadku wystgpienia nierbwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i
uskokiwyrowna¢ zaprawe cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W
przypadkuscian

z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy,wykonany
z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadkupodtozy
nasigkliwych zaleca sie¢ zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfozepowinno spetniaé
nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona
zestarych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od
liniiprostej, mierzone fata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm
przyliczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na dtugosci taty, odchylenie powierzchni
odkierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze ni8 2 mm
naim.

-nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych
nakompozycjach klejacych na podtozach pokrytych starymi  powlokami
malarskimi,tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej markinizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robot okladzinowych nalezy
przygotowaéwszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki
wedtug,wymiaroéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjetg szerokosé
spoin.
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- Na jednej Scianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajnepowinny
mie¢ jednakowa szerokos$c¢, wiekszg niz potowa ptytki.

- Przed ukifadaniem piytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadka
tatedrewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- tate mocuje sie na wysokosci cokotu Ilub drugiego rzedu piytek.
Nastepnieprzygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca.
Wybérkompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
oktadzinie.

- Kompozycje klejagcg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a
nastepnieprzeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem
okoto 50°.

Kompozycja klejgca powinna by¢ rozlozona réwnomiernie i pokrywaé
catgpowierzchnie podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidtowo dobrana wielko$S¢ zgebow i konsystencja kompozycji sprawiaja,
zekompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okofo 1
m2lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$éwarstwy
kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzajui
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to
zrozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma
by¢docinana, ukladanie nalezy zaczaé¢ od przyklejenia drugiej catej plytki w
odpowiednimdla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie,
docisnieciu

i,mikroruchami”  ustawieniu na  wlasciwym miejscu przy zachowaniu
wymaganejwielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnos$ci Swiezej zaprawy klejowej po
docis$nieciuptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca
sie dobijaémtotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukiada sie zazwyczaj po utozeniu
wyktadzinypoditogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia
WysOoKoS$¢.

- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki)dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé¢ jego nadmiar,
moznatez usung¢ wkiadki dystansowe.

- W trakcie ukfadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz
inneelementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki(tzw.
mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe
jestklejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te
dociskasie do sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

- W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy
uzywacéodpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej
papierusuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
ufozeniaptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcjistosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe przedspoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda- mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania
(zaprawefugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisnaé

w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek.
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- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swiezg
zaprawemozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztaltspoiny.

- Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong
gtadkagabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotno$c¢powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkiezwilzenie ich wilgotna gabka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny
niebrudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych
iinnych

o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszeniaodpornosci
na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg byé powleczonespecjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien by¢éuzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktérych 2znajdujg sie oktadziny i stawiane imwymagania.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Ponadto:

- Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podfoze zachowujac wymagany
przezproducenta rezim technologiczny. Plytki uktadaé na zaprawie klejowej
nanoszonejzabkowang szpachlg. Fugowanie przeprowadza¢ po zwigzaniu Kkleju.
Uszczelnienianarozy wykonac¢ silikonem o barwie stosowanej fugi.

- Okladziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podioza warstwg
wyréwnujacalub bezposrednio do réwnego i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach
mokrychoktadzing nalezy mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podloze pod okiadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane Ilub
otynkowanemury z elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania piytek powinna
wynosi¢co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego
niepowinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od
ptaszczyzny.

-Sciany obtoZzone ptytami fermacell nalezy pokry¢é tapetg z widkna szklanego z
zastosowaniem kleju to tapet np. metylanfliselinowy Po wymierzeniu Scian, tapety
przycina¢ pasami ,tak aby unikng¢ niepotrzebnych odpaddéw. Pasytapet przyciskac
aby nie wytworzyly sie pecherzyki powietrza za pomocg szczotki lub rolki do
tapetowania, w raziepotrzeby podklei¢ szwy. Doprowadzi¢ do naturalnego
wyschniegcia tapet.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w OST .

6.2. Wymogi szczego6towe

Badania w czasie prowadzenia Robé6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora
nabiezgco, w miare postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow
izgodnosci  wykonywanych  Robét z  Dokumentacjg  Kosztorysowg i
wymaganiamiOST.

W szczegdblnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnos$ci wykonania i skuteczno$ci uszczelnien,

- prawidtowos$ci wykonania podtoza
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- przyczepnosci tynkéw do podtoza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkéw

- wykonczenia tynkéw w newralgicznych miejscach

- oceng estetyki wykonanych robot.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw
procesutechnologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez
Wykonawcedokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdbw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w ST. llos¢ wykonanych Robot okre$la sie na
podstawie Dokumentacji Kosztorysoweji pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich Robd6t objetych niniejszg Ogdélng Specyfikacjg
Techniczng jest metr kwadratowy[m2].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady przejecia Robét
Ogodlne zasady Przejecia Robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogdélnej Specyfikacji Techniczne;j.
Cena Robét obejmuije:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- przygotowanie podtoza pod ptytki,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,

- przyklejenie ptytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B- 10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania
badania przy odbiorze.

PN-B- 10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B- 01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Piytki i plyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje,
klasyfikacja,wtasciwos$ci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do plytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B- 30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B- 01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne
zasadyochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B- 01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
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|
010RUSZTOWANIA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania
zwigzane z ustawieniem, eksploatacjg i demontazem rusztowan przewidzianych w
ramachprzebudowy kamienicy przy ul. 11 Listopada 20/ul. Ks. Stanistawa
Stojatowskiego 9 w Bielsku-Biatej w ramach remontu konserwatorskiego.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do
udzielenie zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w punkcie
1.1 niniejszego opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegbdtowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujagcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa
budowlanego.

1.4. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t budowlanych
z zastosowaniem rusztowan.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, ST oraz poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow podano w ogéinej specyfikacji technicznej
~Wymagania ogolne”

Materiaty potrzebne do wykonania robét:

- Rusztowanie rurowe wraz z pomostami i tacznikami oraz catym osprzetem zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.

- Instalacje odgromowe na rusztowaniach,

- Ostony z siatki,

- Daszki ochronne nad wejsciami do budynku.

3. SPRZET

Montaz rusztowan nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego
i elektronarzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu,
ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych
robét.

4. TRANSPORT

Ogélne wymagania dotyczace transportu podane sg w ST ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na bezpieczenstwo pracujgcych ludzi oraz wilasciwosci
rusztowania.

Do transportu nalezy stosowa¢ samochody skrzyniowe. Wykonawca ma obowigzek
zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogoéw bezpieczehstwa w obrebie
pasa robét jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania
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warunkow obcigzajg Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci
zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczacych
dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczes$niej
zaakceptowane na pi$mie przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
+~Wymagania ogolne” pkt.4.
Przy montowaniu rusztowania przestrzegaé nalezy ponizszych zasad:
Montowac rusztowania zgodnie z instrukcjg (DTR) dostarczong przez producenta.
Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢é wykonany przez osoby przeszkolone
w zakresie montazu i eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem upowaznionej osoby.
Przy wznoszeniu lub rozbiérce rusztowania nalezy wyznaczyé strefe niebezpieczng
i zabezpieczy¢ jg poprzez oznakowanie i ogrodzenie poreczami. Strefa
niebezpieczna nie moze wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokos$ci rusztowania, ale nie mniej
niz 6 m.
Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan:
- po zmroku, jezeli nie zapewniono oswietlenia, dajgcego dobra,
- w czasie gestej mgly, opadoéw deszczu i $niegu oraz gotoledzi,
- podczas burzy i wiatru o szybkosci przekraczajgcej 10 m/s,
- W sgsiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych, jezeli odlegtosci liczac od
skrajnych przewodow sg mniejsze niz:

e 2 mdla linii NN,

e 5 mdlalinii WN do 15 kV,

e 10 mdla linii WN do 30 kV,

e 15 m dla linii WN powyzej 30 kV;
jezeli warunki te nie sg spetnione, przed rozpoczeciem robét linie nalezy wytgczyé
spod napiecia.
Rusztowanie nalezy ustawia¢ na terenie utwardzonym. W przypadku ustawiania na
terenie nieutwardzonym konieczne jest stosowanie podkiadek drewnianych, przy
czym jedna podktadka winna obejmowaé dwie stopy danej ramy. Kazde rusztowanie
musi by¢ wyposazone w piony komunikacyjne. Piony nalezy wykonywaé
jednoczesnie ze wznoszeniem konstrukcji rusztowania.
Odlegto$¢ miedzy sasiednimi pionami komunikacyjnymi nie moze przekraczaé¢ 40 m.
Odlegto$¢ za$ stanowiska pracy najbardziej oddalonego od pionu komunikacyjnego
nie moze przekracza¢20 m.
Konstrukcja rusztowania winna byé wyposazona w urzadzenia piorunochronne.
Urzadzenia te winny by¢ zgodne z postanowieniami witasciwych przepiséw o
ochronie budowli od wytadowan atmosferycznych.
W przypadku, gdy rusztowanie jest ustawione przy budowli majacej instalacje
piorunochronng, wykonanie urzadzenia piorunochronnego nie jest konieczne pod
warunkiem pofaczenia rusztowania ze zwodem pionowym urzgdzenia
piorunochronnego budowli.
Rusztowania ustawione w pomieszczeniach zamknietych budowli nie podlegajg
ochronie od wytadowan atmosferycznych.
Jako zwodoéw pionowych urzadzenia piorunochronnego w rusztowaniu nalezy
uzywac odcinkéw rur sptaszczonych na koncach o diugosci min. 4 m, ktére to odcinki
nalezy taczy¢ z koncami rur zewnetrznych ram goérnych. Potgczenie wykonaé za
pomocg ztgczy normalnych. Odlegtos¢ miedzy zwodami pionowymi nie moze
przekracza¢é 12 m. Zwody nalezy taczy¢ =z uziemieniem przewodem
odprowadzajgcym z tasmy stalowej ocynkowanej lub miedzianej 3x10 mm lub z drutu
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stalowego ocynkowanego $rednicy 6 mm.

Rusztowanie winno byé uziemione zgodnie z wymaganiami wtasciwych przepiséw
budowy urzgdzen o uziemieniach i zerowaniach w urzadzeniach elektrycznych
o napieciu do 1 kV. Opornos$¢ uziemienia mierzona pragdem przemiennym 50 Hz nie
powinna przekracza¢ 10 Ohm. Odlegto$¢ miedzy uziomami nie powinna przekraczaé
12 m. Zaleca sie wykorzystanie jako uziomu duzych mas metalowych znajdujgcych
sie w ziemi oraz rurociggéw wodociggowych. Rurociggi przebiegajgce rownolegle do
budowli moga by¢ wykorzystywane jako uziomy wielokrotne.

Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujgca o dopuszczalnym
obcigzeniu pomostéw. Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach i ulicach
oraz w miejscu przejazdow i przejs¢é powinny mie¢ daszki ochronne na wysokosci nie
mniejszej niz 2,4 m od i ze spadkiem 45° w kierunku zrédta zagrozenia. Pokrycie
daszkéw powinno by¢ szczelne i dostatecznie wytrzymate na przebicie przez
spadajace przedmioty.

Rusztowania powinny posiada¢ znak bezpieczenstwa "B" lub atest producenta.
Ponadto muszg posiada¢ dokumentacje techniczno ruchowg (DTR). DTR okreéla,
jakie konfiguracje rusztowan zaliczamy do typowych (montaz na podstawie same;j
instrukcji), a jakie do nietypowych, (do ktérych nalezy wykonac specjalny projekt).
Projekty rusztowan nietypowych wykonuje najczesciej producent lub specjalistyczna
firma dokonujgca montazu rusztowan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogéine”.
6.2. Kontrola jakosci robot

Zasady ogoélne kontroli

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzor
techniczny, potwierdzonego zapisem w dzienniku budowy. Badania nalezy
przeprowadzi¢ kazdorazowo po catkowitym zakohczeniu robot montazowych
rusztowania.

Badania eksploatacyjne polegajag na:

- sprawdzeniu stanu podtoza - ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzeniu posadowienia rusztowania,

- sprawdzeniu siatki konstrukcyjnej rusztowania - poprzez sprawdzenie wymiarow
rusztowania z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, ktére wynosza:

- odchylenie od pionu wierzchotké4w ram gérnych rusztowania 15 mm dla
rusztowania

o H<10 mi25mm dla rusztowaniao H> 10 m

- odchylenie od pionu ram rusztowania w poszczeg6inych poziomach nie powinno
przekracza¢10mm,

- sprawdzeniu stezen - ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzeniu zakotwien - poprzez przeprowadzenie proby wyrywania kotew
$ciennych za pomocg dzwigni 1 :10 z sitg 0,25-0,3 kN (25-30 kG). Sprawdzeniu
nalezy poddaé¢ 10% ilosci zakotwienh wybranych losowo,

- sprawdzeniu pomostow roboczych - ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzeniu wymagan dotyczgcych komunikacji - ogledziny zewnegtrzne,

- sprawdzeniu no$nosci wysiegnikdw - nosnos¢ wysiegnika nalezy sprawdzi¢ przy
obcigzeniu 2,0 kN (200 kG),

- sprawdzeniu urzadzen odgromowych - wykonaé poprzez pomiar opornosci,

- sprawdzeniu usytuowania linii energetycznych,

- sprawdzeniu odchylenia od pionu i poziomu zmontowanej konstrukcji rusztowania -
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przeprowadzi¢ przyrzadami pomiarowymi,
- sprawdzeniu zabezpieczen (barierki, burty) - ogledziny zewnetrzne.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci w ktérymkolwiek z w/w punktéw usterki
nalezy usunag¢ i badania przeprowadzi¢ ponownie. Z przeprowadzonych badan
nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru rusztowania.
W czasie eksploatacji rusztowanie podlega nastepujacym przegladom:
e przeglady codzienne przeprowadzane przez brygadziste uzytkujacego
rusztowanie,
o przeglady dekadowe (co 10 dni) wykonywane przez Kkonserwatora
rusztowania lub pracownika inzynieryjno-technicznego,
e przeglady dorazne wykonywane przez komisje z udziatem kierownika budowy,
mistrza budowlanego i brygadzisty uzytkujacego.
Wyniki kazdego przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robdt zwigzanych z wykonaniem rusztowania, zamontowania
instalacji odgromowej, zatozenia ostony z siatki, i wykonania daszkéw ochronnych
nad wejsciami jest metr kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Montaz uznaje sie za wykonany, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych
przy odbiorach okazaty sig zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt. 6. W przypadku,
gdy wykonanie, cho¢ jednego elementu montazu okazato sie niezgodne z
wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z dokumentacjg projektowg i
Wykonawca montazu zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisane;j
sytuacji nie podlegajg zaptacie

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania
ogdlne” punkt 8. Cena | metra kwadratowego [m2] wykonania montazu
obejmuije:

wszelkie prace pomiarowe,

zatadowanie, dowodz i wywiezienie rusztowania,

montaz rusztowania,

zatozenie instalacji odgromowej,

zamocowanie na rusztowaniu ostony z siatki,

wykonanie daszkéw ochronnych nad wejsciami do budynku,
demontaz rusztowania,

przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i odbioréw,
wykonanie odpowiednich zabezpieczen prac.

O 0O O0OO0OO0OO0OO0OO0OOo

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-78/M-47900/01 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe
z rur stalowych. Ogolne wymagania i badania oraz eksploatacja;

PN-78/M-47900/02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania
ramowe. Ogdélne wymagania i badania oraz eksploatacja;

PN-78/M-47900/03 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Zigcza. Ogodlne
wymagania i badania

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
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bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (DZ.U. Nr
47 poz. 401).
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